Fresas de Acero
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LOS INSTRUMENTOS ESTÁN MARCADOS CON NUMERACION ISO Y 

NUMERACIÓN DEL FABRICANTE
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Precauciones y Advertencias: 
Almacenaje: Almacenar en un lugar seco sin cambios bruscos de temperatura, bajo  humedad relativa de 80% al máximo. No almacenar junto con  materiales químicos y medicinas. 

Limpieza y esterilización: las fresas NO se entregan estériles. 
Limpie y esterilice las fresas de acuerdo con las direcciones antes del primer uso y antes de cada reutilización. 

Deben utilizarse  detergentes normales y usar un cepillo suave o limpiar en el ultrasonido.  
Lavar en agua corriente, desinfectar y secar inmediatamente. 
Respetar las indicaciones de los fabricantes de desinfectantes.   
Se recomienda esterilizar con aire caliente o vapor.  
Respetar las recomendaciones de fabricantes de esterilizadores.  
Respetar las informaciones en la etiqueta.
No utilizar NAOH para  la desinfección. 

Evitar contacto con H2O2. 

Proteja los  ojos contra partículas que pudieran ser expulsadas.

La máscara quirúrgica se debe usar para evitar la inhalación del aerosol o del polvo generado.

Antes de cada uso inspeccione las fresas para saber si hay partes quebradas y deseche las fresas defectuosas.

Asegúrese de que la fresa esté completamente asentada y agarrada al collar de la pieza de mano.

Mantenga las piezas de mano en buen estado y lubrique correctamente. 

Mueva la fresa continuamente cuando este funcionando para evitar localizar el calor.

No exceda las velocidades máximas tabuladas. Respete las recomendaciones  de velocidad indicadas por el fabricante:

Velocidades Recomendadas:
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